Basicamente, a limpeza por Ultrassom, consiste
na transformacao de energia elétrica em energia
mecdnica, resultando em um fenomeno chamado
de cavitagao.

A cavitacdo se forma em fungdao do diferencial de
pressdo gerado pelas ondas sonoras do Ultrassom
no meio liquido. As bolhas de cavitacdo sdo
formadas aos milhoes, trafegando em altas
velocidades (400km/h) e implodem nas superficies,
orificios, fendas e cavidades das pecas,
desprendendo a sujeira em locais onde o acesso
seria impossivel para outras tecnologias de
limpeza.

As bolhas de cavita¢ao variam de tamanho em
funcao da frequéncia do Ultrassom, modificando o
estilo de limpeza, o qual deverd ser adequado para
cada necessidade. As frequéncias mais usuais
variam de 20 a 150kHz.

CICLO DAS BOLHAS DE CAVITACAO

As bolhas de cavitagdo crescem na pressdo negativa e implodem na pressao positiva geradas pelo Ultrassom,
criando uma forga que faz com que essas bolhas implodam, promovendo uma onda de choque e de arraste
que remove a sujeira das pegas.

Ciclo de transi¢do da pressao negativa para a positiva
. o N . Implosdo que remove a sujeira
Micro bolhas de cavita¢do na pressao negativa

Superficie da peca a ser limpa

O RESULTADO DA LIMPEZA SE DA EM FUNGAO DE MILHOES DE MICRO BOLHAS IMPLODINDO

E DESPRENDENDO A SUJEIRA NAS SUPERFICIES, FENDAS E ORIFICIOS DAS PECAS
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